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QUELQUES KOTIONS SUR LE PAPIER
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Messieurs,
MW

Monsieur -HAUPPMENR m'a fait le grand honneur de me

demander de venir vous entretenir du FAPIER.

51 d'une part, je tiens 4 la remergier siummxpart de
1: confiance qul m'est témoignée. Je ne wvous cache pas que j'ali tout de
mlme hésité & accepter, car bien que déja vieux dans le métier (hélas
30 ans),je ne suis pas ingéniwur papetier et que d'autre part, je savais
que mes auditeursseralent des professionnels déja avertis des questions
papetidres.

84 j'ai accepté, c'est d'dbord parce que j'adore mon
métier, ensuite parce que je suis sfir par avance de votre indulgence,
indulgence que je vous demande de m'accorder généreusement.

Parler du papler, est un sujet terriblement vaste sur
leguel des quantités de livres ou d'études ont été publiés: cependant
toute cette documentation est en général assez aride, elle est faite
par dem ingénieurs, pour des ingénieurs et 4 ma connaissance, tout au
moins, 11 n'existe pas de volumes prétendus "Papler", sous un angle
simple, attrayant, accessible 4 tous.

Pour la grande foule, le papier c'est........le jour=-
ngl acheté le matin, c'est le morceau de Rosé quli entoure la viande
ramenée par la ménagére, c'eést tout au plus l'affiche qui annonce..,....
sssle dernier succeés de Lollobrigida,

Feu de personnes se doutent devant une feuille de pa-
pler du travail qui a été nécessaire pour la produire et des capitaux
énormes qu'il a fallu investir pas plus d'ailleurs que 1l'on s'imagine
le travail des ingénieurs de toutes sortes que cela a demandé. - Om
respecte une feuille de t8le, on foule aux pidde sans ménagelment une
feuille de papler. - On s'extasie devant une belle voiture, on regarde
& peine une belle édition.

On fait, (je parle de la grande foule) si peu attention
au papler, qu'il fait figure souvent de parents pauvres et que peu de
personnes, e rendent compte que 8i demain le papier venait & disparaitre
pour une cause iczprévisible, je n'hésite pas & dire que notre civilisa-
tion serait ébranlée.

Il me souvient d'une conversation asse. récente que
j'ai eu avec un gros fabricant de rubans stépnanois qui considérait le
papler comme quantité ndgligeable et qui était tout étonné lorsque je
lui ai fait remarquer gue la soie artificielle et le papier était cou-
8in germain, puisque tous deux provenaient de lu cellulose, donc du bois
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et qu'il n'avalt pus & mépriser un metériau qui était au.si noble que
la mtidre premidre qu'il utilisait.

Je sals gue pour, wous, Messieurs, qui tous les jours
donnés une parure sans cesse renouvellée au papiur, il n'en ezt rien, au
contraire,

Tous les jours, en effet, des difficultés nouvelles
surgissent, dilficultés qui requiert toujours davantage des techniques
dt vous savez gue ce n'édst gque par la collaboration commune du papetier
et de 1l'imprimeur gue les solutions se trouvent.

Je suis certain que vous avez tous vu favriguer du
papier ou du carton: d'ailleurs les deu. techhiques sont trés voisines
et qui a vu 1'un, & vu 1l'autre.Je ne m'étendral donc pas sur le sujet.

Reppelez-vous seulsment le moment, j'aillais dire , le
plus émouvant de cettecrdation, ol enfin de la"table humide"™, ce qui
semble de l'eau devient d'abord, un agglomérat de fibres, ges feuilles
de papler ensuite.

51 je laisse de c8té le fabrication, dont 1l'exposé
demanderait des projeetions pour 8tre compréhensif.et attrayant, il faut
que je vous entretienne de la composition des paplers, car des différen-
tes compositions découlent les différentes réactions des papiers.

Il ne faut pas oublier tout d'abord, que le papier
est une matiére vivante, composée de Tfibres de bois gui réagissent aux
éléments extérieurs et sutout & 1l'humidité et 4 l'état hygrométrique de
l'air; j'y reviendrai tout &4 l'ueure.

Ces fibres de bols proviennent de pates et je vous
demanderai de bien vouloir retenir l'existence de deux classes essentiel-
les de pates qui entrent dans la composition des paplers, wvolr les pates
médaniques d'une paet et les pates chimiques d'autre part.

Les pates chimiques(plus coanues sous le wocable géné-
rigue de cellulose) se subdivisent elles-mlumes en pate écrue ou blanchie
avec blen entendu tous les degrés entre les blanchis et les écrus.

Il fuut égulement que vous sachiez gue les pates chi-
miques, écrues ou blanchies se subdivisent également en pates 4 la soude
d'une part, et pates en bi-sulfites d'autre purt; il s'sgit 1i de deux
procédés de cuisson trés largement emplyés.

Il est utile de savolr gu'en général le procédé a4 la
soude donne des pates beaucoup plus résistantes et plus dures, mais
peut-8tre moins blanches et moins faciles & lwplol que des pates au
bisulfites.

Donc, bien retenir: Pates mécaniques, Pates chimigues

étu Cellulose frua ou blancnie ) voila le fondement méme de lu contex-
de tous papiers.
M —— .
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Ce sont les différents dosages de ces trois matiéres de
base, ce sont les progortions employées naturellement avec d'autres
ingrédients, (dont je wvous parleral naturellement plus loin) qui forment
les papiers de diiférentes gualités.

avunt la dernid.e guerre lecs paplers étulent déesignés sous
les temes génériques,(je rais appel & la mémoire de plus anciens) tels
gue Blanc mi-fin,- passe-fin, Blunc fin, certaines usines donnaient des
noms 4 leurs dirfférentes qualitéds,

Il faut recounaltre que sous le vocable dlrg ane fin on
retrouverait, selon l'usine, toute une yamme de jualité fférentes les
unes des sutres et parfuls trés diszemblables.

Pendant la guer:se, il fallait pour des raisons de prix,
puisque les puix ételent iwposés et les m.tiéres premiéres rares codifier
les di:férentes compositions des di.ldrent.s sortes.et c'ést ainsi que
les fabricants de papler frangais mirent au point une aérie de composition
différentes qui regurent l'approbation de l'association frangaise de nor-
malisation (Afnor).- A partir de ce moment, c'était la cowposition chi-
migque”l'atnor"yui faisait le prix du papier. - Depuis cette codification
a subsisté et il eat je crols, utile, gue je vous en donne guelgues donnde

Je me suis en effet apsrgu, en circulant dans différentes
imprimeries gue souvent l'afnor d'un papler était souvent de l'Hébreu
pour beaucoup et n'éveillait aucune réaction.

Donec, je vais vous donner guel;ues compositions, n'oubliez
pas ce que je vous ai dit, 11l y o un moment, ayez présentes 4 l'esprit
les 3 grundes catégories de pates: micaniquea - chimiques - écrues et
chimigques blanciules.

Vous ave:z remarquer gue lérsque l'afnor monte, la pate méd-
canique diminue et laisse la place pro, res:zivement ala cellulose écrue
puls 4 la blanchie, pour devenir cellulose blanchie pour la totalitéd de
la couposition.

J'attire votre attention sur le fait que les Afuors VILjf2
et au~dessus sont 4 base de chiffon; & cause du prix les paplers a4 base
de caiffons dont de moins en moins employds, pauf pour des usages net-
tement déterninés.-Nombreuses sont les usines gqui ont abandonné leur
installation de truitement de chiffons; d'allleurs avant la guerre de
30-45 cet abandon avait commengé. Certaines firmes au lieu de la détruire
l'avait simplement mis en sommeil, ce gqui leur a pe.mis, pe:dant les hos-
tilitéa de remettre en route cette installation et de tourner avec du chif.
fon matérisu qui se trouvait en FRANCE, alors que les hostilités nous
privaient des pates importées,

Hous venons donc de voir que les Afnors régissent d'une
facon asse: rigide lu fabrication du papier en régissant sa propre compo-
gition chimique.
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Nous sémues donc déja loin, des compositiona apéciales A
chague usine ce gqul amenait l'utilisateur A ne pas savolr trés bien
& guel saint se vouer pulsque sous une mlme désignation de Blanc fin
par exemple, (désignation qui dans le fond ne désignait pas grand chose)
il se trouvait en face de qualités néttement dissemblables, selon la
provenance,

Actuellement l1'Afnor garantit un minimum de composition fi-
breuse, mais il reste légalement vral gu'il n'est pas interdit 4 une
usine de facturer par exemple en Afnor I/2 (655 mécanigue et 35% Cellilose
écrue) du II/I (50%Kmécabique et 50% d'déeru) pas plus qu'il est interdit
A un marchand de vins de livrer du IED? pour du I0? annoncé et facturé,

Je tenais & vous signaler ce fait et vous expliquer pourquoi
tout de méme 11 existe des différences mssez notables en certains cas
pour des paplers similaires, si vous ajoutez 4 ces différencds de base,
les différentes vitesses de muchine, les différentes installutions de
défibrage, de raffinage, des différences d'eau et les différences de
provenance du bois ou des celluloses, vous aurez compris les mystéres ap-
parents des papliers dmildres,

Donc, par le respect obligatoire (dans leur minimum) des
compositions fibreuses, l'utilisateur & la garantie formelle de ne pas
8tre "rould". - Par la poseibilité du fabricant d'améliorer ses composi-
tions, paur le jeu des uméliorations constantes dea procédés de fabrica-
tioff,ls cofisommatéur a la certitude que la commercialité de son fournis-
seur n'est pas bridée et il a aussi lau certitude gue par le jeu de la
concurrence, il aure toujours la meilleure qualltj au meilleur prix.
Donc, garantie du minimum et grande souplesse, voila le résultat des
normes :"Afnor".

Il me semcle indispensable gque cnagque professionnel sache
presque par coeur la composition fibreuse des Afnors telle gqu'elles sont
définies dane le tableau qui vous & été remis tout & 1l'heure.

Ainsi les désignations I1/2, IIX/I , V/3, VII/I qu'il a coutu-
me d'entendre représenteront rdellement quelque chose pour lui.

Voici donc précisé les normes "aAfnor";geci est la base de
la fabrication papetiére.

Partant de ces bases, les muchines tournent jour et nuit,
et facriquent du papier, depuis les trés mimces jusqu'au plus fort,
(420 grs en un seul jetj.

Muies les destinations du papier fabriqué sont trés différentes
une partie ira & l'emballage qui lui ausei se modifié tous les jours, tant
par sa destination gue par les caractéristiques de protection, de déchiru-
re qul lui sont demandées.

Une partie ira & l'impression; c'est cette partie qui wvous
intéresse et nous allons nous en entretenir., - 31 au cours de mon exposd,

too--r---rlj'roosofq.---q.u.
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je n'al pas été assez claire, sl vous désirez d'autres renseignements
je m'efforceral de vous les donner au cours de l'écnange de vue qui
suivra, mais d'avance je m'excuse si des termes impropres ont choqué
voe oreilles de professionnels.

Avant toutes choses, 1l faut que l'utilisateur, que l1l'impri
meur sachent que 8'il a parfols de trés grosses difficultéds a"sortir"
un tirage, selon ses prévisions, les diificultés de fabrication du
papier ne sont pas moindres et gue malheureusement assez souvent toute
une fabrication de pppler est"ratée" sans que les ingénieurs, les
conducteurs, les chefs de fabrication puissent en découvrir la cause
avec certitude. Une petite histoire vraile vous le prouvera.(Histoire
de 1'Edition de CONDAT:

On & pu dire "le papler c'est de l'eau; une machine a papier
une machine 4 pomper l'eau™, cela parait un paradoxe, & l'examen c'est
vral. Or, qui dit eau, dit turhulinnt, remous etc....ce qui se produit
malheureusement assez souvent, d'ol les différences 4' ipailseur. d'épair
done différence de mains, de satinage, €tCrrcsrsnns

Les différents procédés d'impression gui depuis GUTEMBERG
ont vi jour, les vitesses énormes des mucuinea a imprimer modernes,
imposent actuellement au papier des servitudes accrues, des particu-
larités techniques nouvelles. Evidemment nous sommes loin des premiers
moulins & papier, losque l1l'on se trouve en présence de véritab.es mons-
tres tels gue les machines a papier journal.

Lors d'une causerie donnée dans cet enceinte par un fabricant
d'encres d'imprimerie j'ai pu me rendre compte des difficultés qu'il
faut vaincre dans ce domaine. - De plus en plus la collaboration intime
entre l'imprimeur, le fabricant d'encre et le faubricant de papler doit
@tre efficace et surtout confiunte et loyale.

Il faut gue le vendeur de papier sache exactementce que don
client veut tirer sur le papler envisagé et dans quelles donditions
le tirage aura lieu:; en passant, je signale que certzins maitres-impri-
meurs répugnent a couficr le modéle du tirage a4 leur fournisseur de
papier: qu'ils sachent bien que dans ce domaine-la, comme dans d'aptres,
ily a le secret professionnel qui trauneforwme le bureau du papetier digne
de ce nom en véritable confessionnel. Qu: d'ennuis auraient été ainsi
évités, sl la confiance avuit été ptale.- La techhique moderne pe
permet plus l'ancienne métiode des vases clos. - Entidre confiance,
collaboration totale restent de plus en plus ka base de la réussite,

De méme qu'il ne faut pas perdre de vue qu'une économie de
quelgues francs sur le papler ou sur l'encre peut en définitive se
solder p.r une perte substancielle du nombre d'nmures de machines, sans
préjuger de l'abandon toujours possible du client. 5Si j'en parle c'est
que j'ail des exemplea précis en téte.

Cette diversion faite revenons aux gqualités requises du _apiex
eelon le mode d'impression envisagé. Examindons d'sbord les caractéris-
tiques spéciales & chuque et grand procédé d'impression, puls nous
examinerons les caractéristigues coumunes? <4Bfin nous ferons une incur-
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sién dans le domaine du papler couchéd,

Tout d'abord, 1'hélio, ce proddé nécessite un papler avant
tout bien absorbant, sans toutefols tomber dans l'exces du buvard; En
outre, il le faut 4 surface tendre et élastique, pénétrunt facilement
dans les creux de la gravure afin d'en retirer toute l'encre gque l'on
y & déposé,

Toute la gamme des appr8ts convient, depuis les papiers
peu apprétés, jusqu'au surglacé oue couché enexceptant toutefois les
surfaces & gros grains qui donnent de mauvais résultat.

Papier sans colle ou trés peu collé, - Pas pu peu de
charge et trés fine - Raffinage nssez court,

Zeu d'importance de )'arrachement car le métal n'offre pas
d'adhérence et l'encre esst assez fludde.

Coume matibéres premiéres, le coton,,l'alfa et le chatai-
gnier coavieninent trés bien. Pour des qualités ordinaires on emplole de
la;cellulose de feuillus (trembles). la pate mécanique est coptre-indi-
quée, sl le prix nécessite néanmoinz son emploi, choisir celle de tremble

les sortes de papler les mieux adeptées sont les bouffants
et surtout les belles pates d'alfa ou de chataigniers, bien amoureuses
d'lnt?‘, oapler d'un poids au M2 assez élevé ( & partir de I00 Grs au
carré),

Avec un papier approprié on obtient de tris belles impres-
aions artistiques & couleur a bien nourri et d'un noir profond, (illus-
trations de volunes de luxe, belles cartes postales etc.....)

29) Offset - Ce procédé s'accomode de toutes les surfaces
de papier quelqu'elles solient.

I1 autorise en particulier l'emploi de papier dur et & gros
grains, proscrits par les autres méthodes de tirage et permettant de
trée heureux effets artitisques, surtout en trichromie par suite des
effets d'ombre et de lumidére de la surface grenue gqui donne du velouté
a4 toute l'impreseion. Nécessité d'un papicr inerte sur lequel les petis
tes quantités d'eau apportées par les "blanchets" exerceront peu d'ac-
tion et qui ne se déformera pas sous l'effort du cylindre caoutchoue
(jusqu'a 7 K? par cm2).

Il faut en outre remarquer que dans les tirages polychro-
mes i1 est impossible d'effectuer sous des pressions rigoureusement les
mémes, les passages successifs en diverses couleurs , d'ol les déforma-
tions différentes du papier 8'il est insuffisamment inerte est une nop-
velle cause du rcp8fage défectueux.

Une attention toute particuliére doit 8tre apportée au
question d'arrachage et de poussiére 4 cause de la forte pression du
cylindre cuoutchouc et de son contact intime avec le papier. Comme

1'exylique Monsieur CROLARD "le caoutcuouc par suite de son application
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parfaite sur le surface du papler forme aepiration et décolle de cette
surface tout ce qui ne fait pae surfisamment corps avec la masse du
papier, Il en résulte que lea fibres se soulévent et que la papier
"jettent”, d'oh nécessité d'une pate plltot grasse bien affleurée, com-
pacte, homogéne, peu de charge (IOf maximum) et trés fine, asaesz bon col-
lage, sans exeds d'alun, '

39) Bdition: - Pratiquement tous les papiers quelqu'ils soien’
sont utilisables quitte & fournir un trvail plus ou uéins parfait., On pew
employer des satinds ou des apprétée et en particulier pour 1'impression
des livres, les boutfants remarquables par leur main,

Toutefois les sortes les plus estimées sont les sortes
peut chargées, i surface douce, élatique, régulidére et n'arrachant pae
teld les papiers d'alfa et les chataigniers, mais a conditions que leurs
prix de vente permettent leur emploi.

Par contre si 1l'on veut reproduire des clichés & grand
fond noir ou des simili-gravures la parfaite régularité de- 1'épaisseur
de la feuille eat absolument indispensable; c'est pourquok les paplers
couchés sont les plus estimés, 4 défaut on utilise les surglacés forte-
ment laminés par un calandrage anergiqueet qui sont moine chers que les
couchés; les paplers apprétée sont iumpropres & ce genre de tirage.

En général collage moyen bien que certains umateurs trou-
vent 1'impression plus belle et plus nourrie sur un papier non collé,
par contre les papiers commergiaux, imprimés pour tites de lettres et
factures doivent 8tre fortement collés non & cause de 1'impression mais
parce qu'ils doivent en outre supporter l'décriture, Urandv importance
d'une pate inerte et du controle d'humidité des locaum pour les tdrages
en plusieurs couleurs que le procédé dit "trichromie™ mm a rendu encore
plus fréquent en typographie.

Les qualités comuunes i tous les procédés d'impression
touthent 1'opacité, la main, la blancheur, la fixité des teintes en ma=-
titre de couleurs, la résistance & la longueur de rupture ou a la perfora.
tion et enfin 1'inertie,

L'opacité; Bn rdgle général plus une composition afnor
est basse, plus elle donne une opucité naturelle et il est un fait avéré
que l'opacité d'un afnor VII est en .énéral plus raffiné et blanchi et
moins grande que celle d'une Afnor I/2; c'est pour cela gu'i la demande
on incorpore de l'oxyde de titane pour en augmenter 1'opacité, On est
obligé de remarquer que la recherche de la blancheur a terriblement
nui & 1'opacité.

la main est com.e vous le savez certainement tous ley
rapport existant entre le grammage et 1l'dpuisseur d'un papier; il est
souhditable que ce rapport soit le plus avaniageux possible, c'est-ia-dire
que pour un poids faible l'épaisseur soit la plus grande possible.

I1 exiete actuellement des appareils de laboratoire pour
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déterminer d'une fagon précise la main d'un papier:; la majp a une impor-
tance énorme surtout dans l¥dition bon marché, ol on reche donner au
Euhlic un livre qui eoit le plus épais possible pour le moins de feuilles
¢ conneis un imprimeur-éditeur qui donne commne ﬂﬁ tion majeure d'un
marché que tant de feuilles plides en in 6 donnen cm d'épaisseus:;
j'ai connu un cas de refus de livraison pour non observation mathématique
de cettc clmse: ceci s'dpplique pour les éditions genre série noire.

“a blancheur a une grosse importance surtout dans les of-
fsets et les étiquettes; la beaut¢ d'un impridé est obtenue souvent par
le contraste des couleurs - J'attire votre attention sur un fait actuel-
lement remarqué par tous; la différence de bluncheur entre de cdté toile
et le c8té feutre d'un papier , cela provient de l'msagmentation constan-
te de la vitesse des machines & papier qui a entrainé l'mugmentation de
puissance des pompes en fin de table humide., Le seul reméde ée réduire
la vitesse de la maciine, donc augmenter le prix. Il est dgmlement de
toute évidence que la blancheur d'un papier est fonction de sonAfnor
plus il est haut, plus le papler est blanc, :

Par une judicieuse disposition des couleurs on peut sou=-
vent "remonter" la blancheur par le jeu des conirastes, ce qui permet
d'employer un papier légeérement moins blanc. - la blancheur d'un papier
étant surtout une question d'optique et d'appréciation il existe actuel-
lement en papeterie un appareil (dont je ne me souviens plus du nom)
qii détermine la blancheur d'une fagon mathémutique et qui donne des
degrés de blancheur en partant d'un blanc type appelé blanc absolu, ainsi
le fabricant est sfr de donner le ton de blanc exigé par son client.

La fixité des teintes est une conceptiob intéreesante dn
papeterie et certaines usines fabriquent actuellement leur couleur solide
& la lumidére, c'est le cas des Papeteries DE VUIRON EI DES GORGES.

“Yans certains travaus de conditionnement il est ézalement
demandé des teintes solides ; elles sont faoriquées exclusiveme.t sur
demande.

la risistance a la rupture, au pli, 4 l'éclatement,h la
perforation sont autant de qualités qui.se retrouvemt dans des paplers
déterzinés, Un papier mgistre a une résistance au pli et a la perfora-
tion nattement supérieure & un papier écritur. ou a un paplier d'alifiche.

Enfin, il reste l'inertie du papier, caractéristique la
plus essentielle étant donné que de plus en plus le truvail est fait
par des machines automefiques qui exigent un smpport absolument inerte
pouvant convenir au repérage le plus délicat. Ceci est vrai; qu'il
s'agisse de procéddé litho, typo et surtout offset.

la litho est nativellement comme tout le monde le sait
de plus en plus sbandonné au profit de l'offset, mais certains de mes
clients font aussi des tirages en typo avec 5 ctméme B couleurs. Il

est donc nécessaire que le papler emplopé ne bouge paus et repér. facile-
ment.,
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Pour obtenir cette inertic &l est sbedlument indispensa-
ble dé.prévoir une condition adéquate, c'est-a—dire d'employer des
pates qui présentent elles-mlmes un caractére d'inertie suffisanten
particulier pour l'offset, l'emploi de l'alfa et recommander de méue
1'emploi du chataignier avec des pourcentages ngttement déterminés.

81 1'inertie dépend de la fabrication du papier elle
dépend aussi et je dirais presqie surtout de la fagon dont il est trai-
té aprés sa fabrication.

En effet, le papier est une matiére vivante (je vous 1l'ai
déja dit) composé de fibres de bois qui réagissent aux éléments extérieur
et surtout & 1'humidité et 4 1'état hygrométrigue de l'air,

Un papier doit contenir en principe 7% d'humidité, c'eszt
sur cette base qu'il est vendu; si le papier voyage et est stocké dans
des endroits particuliérement secs ou particuliérement humides, le degré
h:irumétﬁiqul viériera pour retomber & 4 ou 5 ou au contraire remcnter

a I0/12;

Il est blen évident que la vatiation du degré Hydromé-
trique du papier entraine immédiatement un retrait ou un allongement
des fibres qui se traduit par un manque d'a plat et d'inertie catastrophi
que.

Cette conception de 1l'état hygrométrique de luir et de
le néceseité de conserver au pupier un état hygrométrique constant a
surtout prie une ampleur trés sérieume ces dernikres anndes.

De puissantes imprimeries, surtout i PARIS om installé
un éonditionnement d'air absolument parfait, et conditionnednon seulement
1'atelier des machines mais également l'dtelier de stockage du papier.

Il n'est d'ailleurs pas exclu gue dans un temps plus
ou moins court, le distriouteur de papier sera obligé lui-mlme de pré-
volr un conditionnement hygrométrique absoluzent parfait pour donner
entiére satisfaction & sa clientéle.

Il est 4 remarquer d'ailleurs que si en matiére d'impri-
merie l.s variations du degre hygrouwétrigues peuvent entrainer des va-
riations catastrophiques au point de vue replrage, e. emballage la va-
riation du degré anydrométrique entrzine une nette vioriation dans la
solidité méme du papier,

Gette néeessaité d'avoir une constante hydrométrigue
améne certaines grosses imprimeries, soit de PARIS, soit de provincey
a4 commander en usine leur papier sur fabrication pour  &tre livré avec
un degré hydramétrique fixé par eux-mlmes. Le client se charge aprés de
aaintenir la constante de ce degré hydrométrigue,

I1 faut croire que l'hydrométrie east souvent §p ion de
chéleur; ce n'est pas tout & fait exact, i. peut faire trés froid et trés
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sec, comme il peut faire trés chaud et trés humide: 1l'achat d'un hydro-
métre n'est pas trés couteux et dans certains cas n'éveiterait pas mal &
d'ennuis dans un atelier, Il suffirait lorsque le lundi on reprend le
tirage abandonné le vendredi que le degré hydrométrique soit amené au
méme point qu'il était le samedi. i

Un autre sujet de déboires, est-également la rapidité
d'emploi aprés,fabrication; il ne nous viendrait pas & 1l'idée lorsque
nous recevons un ami auguel nous tenons et 4 qui nous voulons faire
déguster une bonne bouteille de vin vieux, de monter wette bouteille
juste au moment de la servir et encor. toute agitée par le transport,
de verser ce nectar dans les verres. Au contiraire on prend la précauton
ée monter la bouteille de longues heures & l'avance que l'on dépose
trés religieusement dans une corbeille gue l'on fait chambrer de fagon
4 ce que le vin soi:i le meilleur possible; et pourquol est-il bon &4 ce
moment, c'est qu'il = "maté®. Il en est de méme pour le papier, et si
la possibilité est offerte a l'imprimeur celui aura toujours intérét
& n'enmployer le papier commandé en usine gue plusieurs semaines et
mémes plusieurs mois, aprés sa livraison. i

Je sais que ceci devient de plus en plus difficile, d'une
part par les exigences de ela clie..téle qui ne se rend absolument pas
compte gue pour tirer 4 ou 5 couleurs Offset, il faut tout de méme plus
de 5 minutes et qu'imprimer du papier n'est tout de méme pas prendre
une bofte de petits pois dans un rayon, chez l1l'épicier.

J'ai encore présent & l'esprit ces derniers jours une
demandedmanant d'une firme qui était dans l'absolue nécessité d'obtenir
une fabrication sous I5 jours pour commerncer immédiatement le tirage.

Croyez-vous que dans ces conditions lc tirage peut-&ire
satisfalsant, persomnellement je ne le crois pas,

Nous vedons de voir la grosse importance de la climatisatior
d'un atelier d'imprimerieet lu grozse importance A ne pas utiliser des
paplers fraichement _abrigués.

Jlattire également votre attention sur un phénoméne gue
tout le monde connait qui est la présence d'électricité statique dans
le papier, ce qui donne un résultat immédiat, c'est g.e le papler se
colle sur la platine (particuliérement en typo) et que l'imprimeur a
toutes les peines possibles pour exécuter son tirage.

Vous pouvez d'une fagon trés simple atténuer cet eff.t
d'électricité statigue uniguement en humectant 1'atmosphére,c'est-a-dire
eb auguentant le degré hydrométrique de l'air: deux procédés trés simples:
8l la disposition du local le permet, faire chauffer une bassine d'eau
dont l:.s wapeurs d'eau se répandront dans l'stmosphire, soit arroser
tout autour de la machine et de pjasser yne éponge humide spyr les tranches
de 1la pile de papier a tirer.
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A ce sujet, je vals vous racon iliitl anecdote
qui prouve que comme Monsieur Jourdain, Je ruiln§g€5!¥§ﬁ prose sans le

gavolr.

Nous venons de voir ensemble guelques caractéristiques
fondamentales des puplera les plus couramment utilisés en imprimerie.

Je ne serai pus complet, si je ne falsais pas une
incursion dans le domaine du papier couché et cette incursion, j'emual
naturellement demandé les docuuents & une usine: ce sont les Fapeteries

GRILLET BT FEAU.

D'ailleurs le texte, dont je vais vous donner lecture
a paru en “anvder- février 54, dans la devue des Papiers, ei mes sou-
venirs sont A peu prés exacts,seule ent naturellement, il en est de revuei
cosme de beaucoup de choses, on & pas beaucoup le temps de les lire,

(LB PAPIER COUCHE)

Notre tour d'horizon est i peu prés terminé, nous avons
vu eneemble (bien superficiellement, il est vrai) les principes généraux
et les données élémentaires qu'il faut connaitre du papler;

Successivement je voue ai initié aux mystéres (trie
simples d'ailleurs) de l'afnor et il vous a été distribué un imprimé
vous permetiant de conserver et éventuellement d'apprendre des compositior
d'afnor.

Nous avons bridvement examinés les principales qualitée
demandées A un papier selon le genre d'impression demandée.

J'ail attiré plus spécianlement votre attentien sur
1'importance énorme (le mot n'est pss trop gros) et sur l'influence du
degré d'humidité; j'al souligné en passant, les dangers d'utiliser un
papier trop fraichement fabriqué, sans méconnaitre toutefois 1'imposei-
bilité ol se trouvent lesentretprises de faire autrement.

Nous avons également fait 1'historique du papler couché

Un mot encore pour vous signaler en passant la vogue
toujours croissante et les multiples et toujours nouvelles utilisations
d'une gamms de papler dont la généralisation d'emploi ne date pas de
trés vieux: j'al nommé les pupiers minces, tels que glacynes,(ou pelure
collée glacée) bible, biblor, tinopaque etc...je ne parle bien entendu
que de ce que je connais.

Les nécessités publicitaires jointes aux servitudes
du poids (pour la pubMeité & 1'exportation par exemple) ont généralisé
1'emplok de ce paplemsallant du 32 au 45 Grs, Ces paplers opaque tel le B
Bible se tirent trés bien en offset ou en typo et permettent les mémes
combinaisons de coloris que des paplers plus lourds.

Ils supportent également trés bien des trames fines .
Il y a li des uatériaux & étudier de trés prés et qui permettent des
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débouchés nouveaux et souvent insoupgonnés,

Je terminerai par quelques chiffres qui vous situeront mieux
1a position de 1'Industrie du papitr dans le concert de nos industries
Nationales, - L'industrie du papier est une industrie lourde qui néces-
site des capitaux énormes,

lenant fompte que la production de décembre 1954 a été de
1'ordre de I§.800 tonnes, la production totale papier/carton de 1954 se
situe & plus de 1,622,000 tonnes battant de plus de 51.000 tonnes le
précédent record qui était de I.560.752 tonnes en I95I, I milliard 622
millions de K?: voila qui laisse un peu réveur.

31 je vous signale qu'en 1954 les exportations ont été de
I7.500 tonnes environ supérieures aux importations: voild qui renversera
certainement quelques préjuiés, 4 savoir que nous sommes dep importateurs
maseifs de papler/carton.

Dans l'ensemble des chiffres statistiques je retiendrai
geulement que la consommation de papier journal a été en I954 de340.000
tonnes et que l'on prévoit 365/000 tonnes en 55.

81 1'on considére qu'en I954 la production papier dans le
groupe Impression -Ecriture se situe aux environs de 900,000 tonnes et
si on déduit le paplier presse 340.000 tonnes il n'en reste pas moins
vrai que 560/570.000 tonnes ont été imprimées dams les imprimeries autres
que les imprimeries de presse sans compter nauirellement le carton dont
il eat difficile d'avoir un appréciation du tonnage imprimé; il est cer-
tainenent considérable,

Ves chiffres prouvent que l'avenir du papier, donc de 1'im-
pression ect encore plein d'espoir puisqu'il faut reconnaitre gque le
marché intérieur a bien supporté l'augmentation de producti n de I954.

Certes le matériel, les techniques, les mupports cvoluent
ce qui demande 4 tous les stades aussi bien au stade direction gqu'au
stade exécution de plus en plus des personnes qualirices,

la péri . de moderne actuelle, les machines de plus en plus
perfectionnées vous demanderont dewain: (c'est aw plus jeunesque je
m'adresse) plus de savoir, plus de métier, plus de capacités peut-&tre
qu'autrefois, Ajourd'hui déja, mais encore plus demain, seuls les "cracs"
en parfaite possession de leur métier pourr.nt affronter la bataille
de tous les jours, Il y aurz de moins en moins de place pour les méyens
ou, on .era champion, on on ne sera paus, c'est dur, mais c'est hélas vrai.

C'gt olen ce que les dirigeante de vos cours profesionnels
ont compris, vous avez de la chance mes jeunes auis d'avoir & votre

téte des hommes clairvoyants qui ont su doter vos cours professionnels

AR RN ]

‘ 74@-_,‘ CAUSERIE DE Monsieur ASTIC sur le
== PAPIER en 1955




- I3 -

LU L B

d'uc métériel envié par les Lyonnais eux-mémes,

Vous avez choisi un splendide métiep, un métier de criéateur
aimez-le inténsément, car vous ave: un métier qui-est d'abord et avant
tout, un art.

lirgst-ce pas de 1l'art que de transformer uu support noble
certes, mais souvent en lui-nbme assez fade en une harmonie de couleurs
en un véritable feu d'artifice de lumiere,

N'est-ce-pus de l'art ces ma nifiques reproduction de tableau
de maitres ou d'aquarelles, n'e.t-ce pus de l'art, ces .agnifijues ces
splendide: (uitions, Pégal et fierté des bibliophiles? - Il ne faudrait
pae que le cOté inévitablement mécanique de l1'imprimerie moderne vous
fasse perdre de vue le c8té permier de voire métier, c'est-a-dire l'art
lui-méne,

Soyez des ingénieurs au sens étymologique du mat; donnez une
empreinte & votre travail; cette empreint: sera fonction de votre amour
et de votre connaissance du begu métier qui est le votre.

Et pulg aimez le papier, et aimez-le intensément; plus vous
aimer:z ce support que le contact guotidien rend banal & vos yeux, plus
votre oeuvre sera belle.

Pour finir une anecdote:

J'avais, mes jeunes amds, sensiblement votre fge I8 ana, - J'é-
tais allé porter un écuantillon de papler & un maitre-imprimeur stéphanois
qui me portait une affectueuse auitié et qui malheureusement, n'est plus
des notres, Il éléve lenteneuent, trés lenteuent, cet écuantillon devant
ses yeux présentant su surface a4 tous les angles de lumitre sans un mot.
Toute son attention était portée sur cet écnantillon, Je ne disais, rien,
Je le regardais faire. Il y avait dans ce geste lent d'élévation plus que
le regerd exercé du technicien qui voit déja se profiler eun vaprit 1'oeuvrd
finale, il y avait un je ne sais quoi de sacerdotal, Il y avait surtout
un amoureux fou du beau papier, du beau support, cet artiste vous l'avez
tous reconnu, c'était Monsieur IMIERT Pére.

Ce simple geste avait été pour moi et & son insu lu plus bel-
le legon: celle gu'aucun livre ne peut donner.

J'di teruiné, mes jeunes amis, et si j'ai pu vous documenter
un peu, vous donner le mume amour du papier gui est le mien, je trouverai
1la, ma >lus belle récompense,
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La causerie de M. Astic sur <Le Papier»

M. Raphaél Astic a fait sa-
medi, a V'Ecole professionnelle,
une intéressante causcrie sur
les qualités st Ia technigue du
papier.

Ayant tout d'abord insisté sur
"'es difficultés de I'imprimerie et
velles du fabricant qui nécessi-
fent une élroite collahoration en-
tra Jes deux métiers, le confé-
rencier démontra comment
mellleur papier permet une ex-
cellente présentation. Au rende.
ment, son grix de revient, pour
un tirage suffisant, ne Joue que
dans une faibla proportion, sur-
tout c'es qu'il g'ag't de réaliser
une cuvre d'art.

Avant I'impression, il gon-
vient de déterminer ce que les
encres rendront, car Ia bsauté
d'un imprimé dépeng  fienr-
ment du contraste des couleurs

le |

[ Gque du paper et so metier de
! la rapicité d’cmploi aprés la fa-
brication, ce qui est de plus en
plus diffisile.
L'industrie du papier est une
dce ressources de notre écono-
{ mie natienzle. En 1053, 17.500
tonnes furent importées, La pro-
duction avaliza pour les seules
| activités francaises, 365.000 ton-
nes ¢y panicr, plus 570.032 ton-
(Nes premises 4 d'autres emplois,
M. Actic rend hemmage aux
{formateurs de notre Ecole na-
ticnale profeesionnelle et  re-
ccmmande aux jeunes gens da
connaitre davantage les capaci-
. 168 du mdtier qui leur est ensei-
! gné.
.« Aimez poassionnément votre
{erofessicn, aimez le papier ’,
di== i on conclusion,
Cette causer : avail été orga-

11 faut egaloment connaiire & i nisee par is premotion du Tra-

prealadle Ie degré hydroengtri.

Astic

- BusALLAGE

svail dy Livea,
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COKPOSITION CHIMIQUE DES AFNOR

Nomenclature : Composition fibreuse en # de fibres - Tolérance f 5 unités

A.F. FOR. s Pite mécani € : Cellulose:.céllulose Y compris
: : éorue € & blanchie £ 1 Paille % sChiffons %
:

: 3 3 3
P/I H 100 3 s 3 I00 H
/2 1 95 : 5 : s 80 :
/3 g 85 s 15 3 : 50 :
: 3 3 [ :
1 : : s :
0/1 ] 100 : s . | H
/2 H 95 H 5 H ] [}
: : s s 3
: s : : s
I/1 : 80 : 20 : 3 :
/2 $ 65 3 35 s s :
: : s [l s
11/1 : 50 g 50 : : :
/2 : 55 : 10 : 35 : '
s 3 t t s
III/1 : 35 : 65 : : '
/2 ' 35 : 25 : 40 t :
[ 3 [ 3 [
$ : s 3 3
Iv/0 ' 20 : 80 ' ' :
ﬁ H 25 t 55 3 20 t t
/2 : 25 : 35 : 40 ' :
/3 ' 25 : I0 ' 65 : 3
: : : : 3
V/I H 0 H I00 : H H
2 ] ou H 70 3 30 H ]
/3 ¢ traces : 40 t 60 H s
: : s s s
vi/ 1 0 ou trac/ : 20 : 80 : s
3 : : : :
VII/I : 3 : I00 t : 0
/2 : 3 s 100 t 3 25
3 s 0 3 s I00 t : 50
/4 1 : t I00 H : Y b
/5 : H : 100 : : IO0O
s : : s :
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QUELQUES NOTIONS SUR LE PAPIER

L L e e e L L L e L L L L e e

Messieurs,

Il y a dejd deux ans, & 1'appel des animateurs

sl devoude de la Promotion du Trawail, j'avais eu l'honneur et le
plaisir de prendre la parole en semblable circonstance.

Cette année, Monsieur Ulmer, dont vous apprécies

tous le dévouement & la cause de 1'Imprimerie, m'a demandé de renou-
veler l'exposé que j'dvals eu le plaisir de faire & 1'époque,

Je dis bien : le plaisir ( doublé d'ailleurs d'une

certaine inquiétude ) car je sais que je m'adresse & un auditoire
de professionnels avertis, dont la conscience professionnelle est
telle qu'ilf chercheff & améliorer toujours ses connaissances et
#a technique,

84 j'ai, de nouveau, accepté, c'est d'abord

parce que j'adore mon métier, ensuite parce que je suis efr par
avance de votre indulgence, indulgence que jevwus demande de m'ac-
corder généreusement,

Parler du papier est un sujet terriblement vaste,

sur lequel des quantités de livres ou d'études ont été publide ;
cependant, toute cette documentation est, en général, asses aride,
elle est faite par des ingénieurs, pour des ingénieurs et i ma
connzissance, tout au moins, il n'existe pas de volumes prétendus
"Papier", sous un ungle simple, attruyant, accessible A tous.

Pour la grande foule, le papler c'est ....... 1i

journal acheté le matin, c'est le morceau de Rosé qui entoure la
viande ramenée par la ménagére, c'est tout au plus 1l'affiche qui
ANNONCE 4..vs+4+ 18 dernier succés de Lollobrigida , c'est le maga-
gine, c'est le prospectus, c'est, en un mot, tout ce qui se jette ....

aprés,

Peu de personnes se doutent devant une feuille de

papher du travail qui a été nécessaire pour la produire et des capi-
taux énormes qu'il a fallu investir, pas plus,d'ailleurs, que 1l'éa
#'ima.ine le travail des ingénieurs de toutes sortes que cela a
demandé, On respecte une feuille de tOle, on foule aux pieds sans
ménagement une feuille de papier. On s'extasie devant une belle voi-
ture, on regarde A peine une belle édition ( je parle, naturellement,

de la grande masse ),

sEaaRE RN |f|loli|l|lolol
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On fait, (Jje parle de la grande foule ) si peu
attention au papier, qu'il fait figure souvent de parent pauvre,
ot que peu de personnes se rendent compte que &i demain le papler
venalt & disparaftre pour une cause imprévisible, je n'hésite pas
4 dire que notre civilisation serait ébranlée,

Il me souvient d'une conversation que j'ai eu,
un jour, avec un gros fabricant de rubans stéphanois qui considé-
rait le papier comme quantité négligeable et qui était tout étonné
lorsque je lui ai fait remarquer que la soie artificielle et le
papier étaient cousins germains, puisque tous deux provenaient de
la cellulose, c‘onc de bois, ot qu'il n'avait nas & mépriser un maté-
riau qui était aussi noble que la métiére premidre qu'il utilisait.

Je sals que pour vous, Messieurs, qui tous les
jours donnez une parure sans cesse renouvelée au papier, il n'en
est rien, bien au contraire,

Tous les jours, en effet, des difficultés nou-
velles surgiseent, difficultés qui requidrent toujours davantage
de techniqug et vous savez que ce n'est que par la collaboration
conmune du papetier et de l'imprimeur que les solutions se trouvent,

Je suls certain que vous aves tous vu fabriquer
du papier ou du carton ; d'ailleurs les deuxr techniques sont trés
voisinees et qui a vu l'un, & vu l'autre , Je ne m'étendrail donc pas
sur le sujet,

Nous envisagerons ensemble la composition chimique
du papier; Je rappelerai quelques donnédes , si simples qu'on les
oublie ; Je mettrai l'accent sur 1l'état hygrométrique dee paplers,
dont,depuis quelque trois & quatre ans, 1l'importance capitule ne
fait plus de doute ppur le technicien, ot nous ferons ensemble,
ensuite, une petite incursion dane le domaine des quelques paplers
considérés & 1'heure actuelle comme "papiers spéciaux", et qui
seront demain du domaine trés courunt, car on n'arrfte pas le progrés,
on le subit,

Nous vivons une époque qui se caractérise par la
rapidité absolument hallucinante du changement des techniques; De
deux choses l'une : ou on assimile rapidement les nouvelles données
que le Progrée ( avec un P capital ) impose, et on a des chances de
survie, ou on reste en marge de la colonne gy mouvement et c'est
1l'asphyxie rapide de l'entreprise , C'est le probleme crucial qui
se pose A tout "Patrom", or ce probléme ne peut 8tre résolu par le
chef d'entreprise que s'il peut s'appuyer sur des collaborateurs de
valeur, Votre présence 4 la Promotion du Travail prouve que la den-
8ité du problime ne vous a pas échappé et que vous représentez bien

esinsnssssefossenncecns
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1'élite de la profession,

Pour la fabrication, rappelez-vous seulement le
moment, j'allais dire " le plus émouvant ", de cette création, ol
enfin de la "table humide™, ce qui semble de l'eau devient d'abord,
un aggloméras de fibres, dee feuilles de papler ensuite,

81 je laisse de cBté la fabrication, dont 1'exposé
demanderait des projections pour 8tbe compréhensif et attrayant,
il faut que je vous entretienne de la composition des papiers, car
des différentes compositions découlent les diffdrentes réactions
des papiers,

Il ne faut pas oublier, tout d'abord, que le
papier est une matidre vivante, composée de fibres de bois qui
réaglesent aux élements extérieurs et surtout & l'humidité et &
1'état hygrométrique de l'air; j'y reviendrai tout & 1'heure,

Ces fibres de boie prowiennent de pates et je vous
demanderai de bien vouloir retenir l'existense de deux classes
essentielles de pates qui entrent dans la composition des paplers,
voir les pates mécaniques d'une part, et les pates chimigques d'autre
part.

les pates chimiques (plus connues sous le vocable
générique de cellulose) se subdivisent elles-mémes en pate écrus ou
blanchie, avec bien entendu tous les degrée entre les blanchis et
les écrus,

Il faut également que vous sachiez que les pates
chimiques, écrues ou blanchies ee subdivisent également en pates &
la soude d'une part, et pates en bi-sulfites d'autre part; il s'agit
la de deux procédés de cuisson trés largement employés,

I1 est utile de savoir qu'en général le procédé A
la soude donne des pates beaucoup plus résistantes et plus dures,
mais peut-8tre moins blanches et moins faciles & l'emploli gue des
pates au bi-sulfites,

Donc bilen retenir : Pates mécaniques, Pates chi-
miques (ou Cellulose, écrue ou blanchie), voild le fondement méme
de la contexture de tous paplers,

Ce sont les différents dosage de ces trois matidres
de base, ce sont les proportions employées naturellement avec d'autres
ingrédients, (dont je vous parlerai naturellement plus loim) qui

vossnensssfusasnansen
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forment les papiers de différentes qualités,

Avant la derniére guerre, les papiers étaient
désignés sous des termes génériques, ( je fais appel & la mémoire
des plus anciens) tels que Blanc mi-fin, Blanc fin, passe-fin,
certaines usines donnaient des noms & leurs différentes qualités,

Il faut reconnaftre que sous le vocable de Blanc-
fin on retrouvérait, selon l'usine, toute une gamme de qualités trés
différentes les unes des autres, et parfois trés dissemblables.

Pendant la guerre, il fallut, pour des raisons de
prix, puisque les prix étaient imposée et les matidres premibres
rares, codifier les différentes compositions des différentes sortes,
et c'est ainsi que les fabricants de papler frangais mirent au point
une série de compositions différentes qui regurent l'approbation de
1'association franguiee de normalisation (Afnor),- A partir de ce
moment, c'était la compoeition chimique "1'Afnor" qui faisait le
prix du pppier,- Depuis cette codification a subsisté et il est, je
crois, utile que je vous en donne quelques données,

Donc, je vaie vous donner quelques compositions;
n'oubliez pas ce que je vous ai dit, i1 y a un moment, ayes présentes
A 1'esprit les trois grandes catégories de pates : mécaniques =
chimiques - écrues et chimiques - blanchies,

Vous avez remarqué que lorsque l'afnor monte, la
pate mécanique diminue et laisse la place prégressivement & la
cellulose écrue puis & la blanchie, pour devenir cellulose blanchie
pour la totalité de la domposition,

J'attire votre attention sur le fait que les
Afnors VII/2 et au-dessus sont & base de chirfonj & cause du prix
les papiers b base de chiffons sont de moins en moins employés, sauf
pour des usages nettement determinés,.- Nombreuses sont les usines
qui ont abandonné leur installation de traitement de chiffons;
d'ailleurs, avant la guerre de 39=45 , cet abandon avait commencé,
Certaines firmes, au lieu de la ﬁ:truirt, 1'avait simplement mis en
sommeil, ce qui leur a permis, pendant les hostilités, de remettre
en route cette installation et de tourner avec du chiffon, materiau
qui se trouvait en FRANCE, alors que les hostilités nous privaient
des patee importées,

Nous venons donc de voir que les Afnors régissent
d'une fagon assez rigide la fabrication du papier en régissant sa
propre compoeition chimique,
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Nous sommes donc dejh,loin, des compositions
spéciales A chaque usine, ce qui amenait l'utilisateur & ne pas
savoir trés bien & quel saint se vouer, puisque sous une méme dési-
gnation de Blancafin par exemple, (déeignation qui dans le fend
ne désignaitple grand chose)il se trouvait en face de qualité nette-
ment diessemblables, selon la provenance,

Actuellement 1'Afnor garantit un minimum de compo-
sition fibreuse, mais il reste légalement vrai qu'il n'est pas
interdit & gne usine de facturer par exemple en Afnor I/2 (65% méca-
nigue et 35% Celludose écrue) du II/I (50% mécanique et 50% d'dcru)
pae plus qu'il eet interdit & un marchand de vins de livrer du II®
pour du IO® annoncé et facturé.

Je tenais & wous signaler ce fait et vous expliquer
pourquoi tout de méme 11 existe des différences assez notables en
certains cas pour dés papiers similaires, si vous ajoutez & ces
différences de base, les différentes vitesses de machine, les diffé-
rentes installations de défibrage, de raffinage, des différences
d'eau et les différences de provenance du bois ou des celluloses,
vous aurez compris les mpatéres apparents des papiers similaires,

Donc, par le respect obligatoire ( dans leur
ninimun) des compositions fibreuses, l'utilisateur a la garantie
formelle de ne pasultre"roulé",.- Par la possibilité du fabricant
d'améliorer ses compositions, par le jeu des améliorations constantes
des procédés de fabrication, le consommateur & la certitude que la
comaercialité de son fournisseur n'est pas bridée et il a ausei la
certitude que par le jeu de la concurrence, il aura toujours la
meilleure qualité au meilleur prix.- Donc garantie du minimum et
grande souplesse, voila le résultat des normes "Afnor",

Il me semble indispensable gue chaque professionnel
sache presque par coeur la composition fibreuse des Afnors telle
quielles sont définies dans le tableau qui vous a été remis tout A
1'heure,

Ainsi les déeignations I/2, III/I, V/3, VII/I
qu'il a coutume d'entendre représenteront réellement quelque chose
pour lui,

Voici donc précisé les normes "Afnor®, ceci est
la base de la fabrication papetiére.

Partant de ces bases, les machines tournené jour
et npit, et fabriquent du papier, depuis les trés mincee jusqu'au
plus forts (420 Gre en up seul jet).

-------...f«--------
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Mais les destinations du papier fabriqué sont
trés différentes, une ira & l'emballage qui lui aussi se modifie
tous les jours, tant par sa destination que par lees caractéristiques
de protection, de déchirure qui lui sont demandées.

Une partie ird & 1'impression; c'est cette partie
qui vous interdsse et nous allons nous en entretenir,- 51 au cours
de mon exposé,je n'al pas été amssez clair, sl vous dédeirez d'autres
renseignements, je m'efforceral de vous les donner au cours de
1'échange de vue qui suivra, mais d'avance je m'excuse si des termes
impropres ont choqué voe oreilles de professionnels,

Avant toutes choses, il faut que l'utilisateur,
que l'imprimeur sachent que 8'il a parfois de trée grosses difficul-
tée & "sortir" un tirage, selon ses prévisions, les difficultés de
fabrication du papier ne sont pas moindres et que malheureusement
assez souven t toute une fabrication de papier est "ratée", sans
que les ingénieurs, les conducteurs, les chefs de fabrication
puissent en découvrir la cause avec certitude, Une petite histoire
vraie vous le prouvera, (Histoire de 1'Bdition de Condat).

On a pu dire "le papier c'est de 1l'eau", une ma-
chine A papier, une machine & pomper 1'eau", cela paralit un para-
doxe, & l'examen 4'est vrai. Or q.i dit eau, dit turbulence, remous etc,
ce qui se produit malheureusement assez souvent, d'ol les différences
d'épaisseur, d'épair, donc différence de mains, de satinage, etc...

Une fe uille de papier apparalt & un profane somme
un materiau entiérement régulier, L'imprimeur eat couvent convaincu
du contraire, Considérons la structure du papier : elle consiste
principalement en fines fibres de I i 4 mm de long environ enchevé-
trées et collées, C'est ainsi que la feuille acquiert sa résistance,
Des charges sont incorporées & ce feutre, Ce sont des produite miné-
raux en poudre, des oxydes métalliques et des sels. Les charges
donnent au papier un toucher aghéable, une surface lisse sans le
rendre dur, sa planéité et diminuent sa transparence, les fibres qui
forment la structure de base sont d'origine végétajle; on les extrait
des chiffons de coton, ou de lin, ou par cuisson du bois préalable-
ment broyé dans une lessdve jusqu'd ce qu'il soit transformé en
cellulose, Le défibrage du bois & l'aide de groeses meules est moins
coflteux; c'est ainsi qu'on obtient la pate mécanique utiliséde pour
les papiers A4 bon marché,
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Les différentes procédés d'impreesion qui, depuis
GUTEMEERG, ont vu le jour, les vitesses énormes des machines A
imprimer modernes, imposent actusllement au papler des mervitudes
accrues, des particularités techniques nouvellea, Evidemment, nous
sommes loin des premiers moulins & papier, lorsque l'omn se trouve
en présence de véritables monstres tels que les machines & papiler
journal,

Lors d'une causerie donnée dans cet enceinte par
un fabricant d'encres d'imprimerie, j'al pu me rendre compte des
difficultés qu'il faut vaincre dans ce domaine,- De plus en plus
la collaboration intime entre 1'imprimeur, le fabricant d'encre
et le fabricant de papier doit petre efficace et surtout confiante

et h"hl

Il faut que le vendeur de papler sache exactement
ce gue son client veut tirer sur le papier envisagé et dans quelles
conditions le tirage aura lieu ; en passant , Jj& signales gque cer-
taine maltres-imprimeurs répugnent i confier le modéle du tirage A
leur fournieseur de papler; qu'ils sachent bien que dans ce domaine-
lh, comme dans d'autres, 11 y a le secret professionnel qui trans-
forme le bureau du papetier digne de ce nom, en véritable confession-
nal, Que d'ennuis auraient ainsi été evités, si la confiance avait
été totale. la technique moderne ne permet plus l'ancienne méthode
des vages clos, Bntidre confiance, collaboretion totale restent de
plus en plus la base de la réussite,.

De mlme gu'il ne faut pses perdre de vus gqu'une
économie de gquelgques france sur le papier ou sur l'esncre peut en
définitive se solder par une perte substagoielle du nombre d'heures
de machines, sans préjuger de l'abandon toujours poseible du client.
814 j'en parle c'eat que j'ai des exemples précis en tlte,

Cette diversion faite, revenons aux qualités requises
du papier selon le mode d'impression envisagé? Examinons d'abord
les caractéristiques spéciales b chaque et grand procédd d'impression
puis nous examinerons les caractéristiques communes; enfin nous
ferons uns incursion dans le domaine du papier couché.

Tout d'abord, 1'hélio, ce procédd nécessite un
papier avant tout bien absorbant, sans toutefois tomber dans l'exchs
du buvard; en ocutre, il le faut & surface tendre et élastigue,
pénétrant facilement dans les creux de la gravare afin d'en retirer
toute l'encfe que l'on y a deposé,

‘i‘ll‘llllllil;llliiiiii-
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Toute la gamme des appréte convient, depuis les
papiers peu apprétés, jusqu'au surglécé ou couché, en exceptant
toutefois les surfaces i gros grains qui donnent de mauvais résultats,

Papier sans colle ou trés peu collé - Pas ou peu
de charge et trés fine & raffinage assez court,

Peu d'importance de l'arrachement car le métal
n'offre pas d'édhérence et l'encre est assez flulde,

Comme matidére premiére, le coton, l'alfa et le
chateignier conviennent trés bien, Pour des qualités ordinaires,
on emploie de la cellulose de feuillus (trembles). la pate mécanique
est contre-indiquée, si le prix nécessite néanmoine son emplod,
choisir celle de tremble,

Les sortes de papier les mieux adaptées sont les
bouffants et surtout les belles pates d'alfa ou de chataigniers,
bien amoureuses d'encre, papier d'un poids au M2 assez elevé ( & partir
de I00 GRS au carré),

Avec un papier approprié, on obtient de trée belles
impressions artistiques, en couleurs, bien nourries et d'un noir
profond, (illustrations de volumes de luxe, belles cartes postales etc..)

20) Offset - Ce procédé s'accomode de toutes les
surfaces de papier quelquelles soient.

Il autorise, en particulier, l'emploi de papler dur
et A gros grains, proscrits par les autres méthodes de tirage et
permettant de trés heureux effets artistiques, surtout em trichromie
par suite des effets d'ombre 4t de lumidre de la surface grenue qui
donne du velouté A toute 1l'impression., Necessité d'un papier inerte
sur lequel les petites quantités d'eau apportées par les "blanchets"
exerceront peu d'action et qui ne se déformera pas sous l'effott du
cylindre caoutchouc (jusqu'a & Kg par cm2),

Il faut en outre remarquer jue dans les tirages
polychromes, il est impossible d'effectuer sous des pressions rigou-
reusement les mémes, lespassages successifs en diverses couleurs,
d'ob les déformations différentes du papier s'il est insuffisamment
inerte et une nouvelle cause du repérage defsctueux,

Une attention toute particulidre doit 8tre apportée
au question d'arrachage et de poussiére & cause de la forte pression
du cylindre cacutchouc et de son contact intime avec le papiler.
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Comme l'explique Monsieur CRULARD "le caoutchouc par suite de son ap-
plication parfaite sur la surface du papier forme aspiration et décolle
de cette surface tout ce qui ne fait pas suffisamment corpe avec la
masse :u papier, Il en résulte que les fibres se soulévent et wue le
papier "jettent™, d'ol nécessité d'une pate plltot grasse bien affleurde
compacte, homogéne peu de charge (IO%)maximum) et trés fine, amssez bon
collage, sans excés d'alun,

Actuellement tous les papiers OFPSET de belle qualité (APNOR VII
sont feurglacés", c'est-a-dire que le papier a fait 1'objet ddune appli-
cation "en surface" ce qui élimine le risque si redoutable en OFFSET du
*peluchage™ : risque qu'un bon encollage dans la pate ne suffiront pes &
supprimer, car c'est la surface et non la contexture méme du papler
qui supporte l'effet d'aspiration des blanchets. Presque toutes les u-
sines ont adopté un systéewe analogue au SE-FRESS , selon le procédé em-
ployé ce sont des produite alimacés qui sont déposds en surface du pa-
pier destiné & 1'OFFSET. ’

32 Bdition : -‘ratiquement tous les papiers quelqu'ils soient
sont utilisable quitte & fournir un travail pdus ou moins parfait. On
peut employer des satinés ou des apprétés e en particulier pour 1'im=-
pression des livres, les bou.fants remarquables par leur main,

Toutefois les sortes lee plus eatimées sont les sortes peu
chargées,*s surface douce, élestigque, réguliere et n'arrachant pas , tels
les papiers d'alfa, et les chataigniers, mais 4 conditions que leurs
prix de vente parmettent leur emplol.

Par contre si l'on ve.t reproduire des clichés a grand fond
noir ou des simili-gravures la parfaite régularité de l'épaisseur de la
feuille est absolument indispensable ; c'est pourquoi les paplers cou¢
chée sont les plus estimés, a défaut on utilise les surglacés fortement
laminés par un calandrage énergique et qui sont moins chers que les cou-
chés ; lee paplers appr8tés sont impropres a ce genre de tirage.

Bn général , collage moyen, ble. que certains amateurs trou-
vent 1'impression plue belle et plus nourrie sur un papier non collé,
par contre les papiers comwerciaux, imprimés pour tétes de lettres et
factures doivent 8tre fortement collés non a cause de l'impression mais
parce qu'ils doivent en outre sugporter 1'écriture. Grande importance
d'une pate inerte et du contrlle d'humidité des locaux pour les tirages
en plusieurs couleurs que le procédé dit "trichromie" mm & rendu encore
plus fréquent en tupographie.

Les qualités communes 4 tous les procédés d'iupression touchent
1l'opacité, la wain, la blancheur, la fixité des teintes en matiére de
couleurs, la résistance & la longueur de rupture ou i la perforation et
enfin l'inertie.

n-tt-o-r-r-furrnlln-n
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L'opacité, en régle général plus une composition afnor est basse,
plus elle donne une opacité naturelle et il est un fait avéré que l'opa-
cité d'uny afnor VII est en général plus raffiné ea blanchi et moins
grande que celle d'un afnor I/2, c'est pour cela qu'a la demande on in-
corpore de 1l'oxyde de titane pour en augmenter l'opacité., Om est obligé
de remarquer que la rechercihe de la blancheur a terriblement nui & 1'opa-
cité .

La main est comme vous le savez certdinement tous, le rapport
existant entre le grammage et l'épaiseeur d'un papier, il est soubaitable
que ce rapport soit le plus avantageux poseible, c'esé-a-dire que pouw
un poids faible 1'épalsseur soit laplus grande possible.

Il existe actuellement des appareils de laboratoire pour déterminer
d'une fagon précise la main d'un papier, la main a une importance énorme
surtout dans l'édition bon marché, ol on recherche a donner au public
un lkvre qui soit le plus épais possible pour le m.ins de feuilles. Jo
connais un impriweur-éditeur qui donne comme condition majeure d'un mar-
ché que tant de feuillez pliées en IN 8 donnent tant de cm d'épalsseur ;
§'ai connu un cas de refus de livraison pour non gbservation mathématique
de cette clasuse : ceci s'applique pour les ¢éditions wenre "série noire".

Ce rapport épalsseur-grammage est actuellenent dwia certaines usines
et compte tenu naturellement, des fabrications propres & cette usine codi-
£46é d'une fagon mathésutique enun tableau qui donne les épaisseurs en
centitnes par rapport 4 la main envisagde., On sait aussi par exemple qu'un
bouffant de 64 GR avec une main de I,9 donne I12,I6 centiimes d'épaisseur
alors que pour obtenir la mlme épaisseur en surglacé dont la zain n'est
que de 0,9 i1 faut monter presque au I40 GR.

Il n'y a pas trée longéemps que cette codification existe (tout au
moins & ma connaissance) c'est un groe pas de fait pour l'établissement
des maguettes donc des prix de revient surtout en ce qui concerne les pu-
blicutions,

Ia Blancheur qui a une si grosse importance surtout dans les (FFSET
et les paplers pour étiquettes, est certainement un des points de contes-
tetions, les plus fréquents,

En efiet piusieurs facteurs influent sur la blanchemr qui est essend
tiellement un théme déappréciation les plus diversement envisagus selon
d'abord l'état de la vue et de la fagon de voir d'ung chacun ensuite
d'une part la "brillance" ou la matité du papler envisagé,influencent ia
1l'appréciation : d'amntre part le contraste des couleurs (si le papier
estimprin’) modifie sensiblement 1'effet visuel.
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Des études assez poussées sont arrivées a démontrer que I0 sujets pris
au hasard ne virent pas les teintes de la méme fagon : il en est de
olme pour le blanc qui est également influencé par la mode. li'avons-nous
pas le blanc Persil §!!!!

Tout au début de ma carriére papetiére, un blanc pour 8tre blanc
devait §tre (voire ou presque) puis les reflets bleus vinrent & la mode
puis ce furent des reflets plutdt rose enfin ces derniers temps on fit
appel aux colorants dit optiguememg pour donner plus de rayonnement a4 la
blancheur,

81 vous tanez compte qu'avant d'@tre imprimé, le ton de blanc
d'un papier est jugé par l'utilisation d'abord, par 1'imprimeur ensuite,
puis par l'agent de papeierie, ensgite par le laboratoire d'usine, a.rés
le préparateur de la pate, enfin par le chef de fabrication qui tous
individuellement voient avec leurs propres yeux, sous des lumiéres et des
cereux différents, vous conclurez facilement qu'en fait pas.un seul ne se
déclarait enticrement sur et satisfait,

Il fallait donc absolument "étdonner" le blanc suel moyen d'arrive
& une reproduction aussi fidele que possible permettant aussi au faori-
cant d'encre de ne pas trop s'égarer,

Etant donné que 1'une des proprikés les plus éminentes d'apres
laguelle on juge de la qualité et de la ceauté d'un papler est sa blan-
cheur qui donne du brillant i une impression de qualité, en particulier
4 l'impression en couleurs. Il est par conséquent important de fixer
par un chiffre le blanc que diferses personnes per¢oivent différemcent.
On est arrivé a l'accord suivant : la blancheur est déterminée par la
quantité de lumiere que réfléchit un échantillon éclairé, par rapport a
la rérlexion d'une surfuce presque idéalement blanche d'oxyde de magné-
sium (ou de sulfate de baryus), Une blancheur de 50% sisnifie par exemple
que la blancheur du papier n'est que lo moitid de celle de 1'oxyde de
magnéasium, Par contre, la blancheur a solue représente le rapport de lu=
midre réfléchie &4 la lumiére émise, Un corps idéulement noir a donc un
degré de re¢flexfion de 0%, un corps idéalezent blanc un degré de réfle-
sion de 100%, et 1l'oxyde de magnésium n'a que 95%. Nous distinguons deux
types de rdéfle:xion : une reflexion diffuse pour la blancheur, une réile-
xion dirigée pour la brillance. Lé principe de wesure dérive de la défi-
nition ci-dessus : dana le dispositif d'essai l'échantillon est dclairé
par une source lumineuse et l'inteneité de la lumiure réflécnie est
mesurde, Suivant gt la qualité de la cellule de mesure employée,
c'eat-a-dire suivant qu'il e'agit de l'oeil, d'un élément photographique
ou d'une cellule photoélectrigue et gque des commandes spéciales sont in-
corporées les appareils qui sont 2 notre disposition sont plus ou moins
chers et plus ou moine précis.

Il est 4 noter d'ailleurs que par une judicieuse disposition des
couleurs on peut souvent "remonter" la blancheur par le jeu des contrastet

ce qui permet d'employer un papier légérement moins blanc.,
............ Potissira s
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la fixité des teintes est une conception intéressante en papeteire
et certaines usines fabriquen! ametuellement leur couleur solide u la lu-
miére, c'est le cas des Papeteries DE VOIRON « DES GORGES.

Dans certains travaux de conditionnement il est égulement demandé
des teintes solides ; elles sont fabriquées exclusivement sur demande,

la réeistance a la rupture, au pli, & l'éclatement, & la perfora-
tion sont sutant de qualités qui se retpouvent dans des papiers déter-
minés. Un papier registre a une résistance au pli et 4 la perforation
nettement supérieure a4 un papier dcriture ou & un papier d'affiche,

Bafin, il reste 1'inertie du papier, caractéristique la plus
essentielle étant donné que de plus en plus le travail est fait par des
maihines automatiques qui exigent un support absolument inerte pouvant
convenir au repférage le plus délicat, Ceci est wrai ; qu'il s'agisse de
procédé litho, typo et surtout offset.

Ia litho est naturellement comme tout le monde le sait de plus en
plus abandonné au profit de l'offset, mais j'ai vu aussi des tirages en
typo avec 5 et mbme 8 couleurs. Il est donc nécessaire que le papier
employé ne bouge pas et repére facilement,

Pour obtenir cette inertie il est absolument indispensable de pré-
voir une condition adéquate, c'est-a~dire d'employer des pates qul présen-
tent elles-ubmes un caractére d'inertiesuffisant-en particulier pour 1'of-
fset,l'emploi de l'alfa est recommandé de méme que l'emploi du chataignier
avec des pourcentages nettement déterminds,

84 l'enertie dépend de la fauvrication du papier elle dépend aussi
etje diraies presque surtout de la fagon dont il est traité aprés sa fa-
brication.

En effet, le papier est une matiére vivante (je vous 1'ai déja dit)
composé de fibres de bois qui réagissent aux éléments extérieurs et sur-
tout a4 1l'humidité et & 1l'état hydrométri.que de 1l'air,

Un papier doit contenir em principe 7% d'humidité, c'eat sur cette
base qu'il est vendu ; si le papler voyage et est stocké dans des endroite
particuliérement secs ou particulitrement humides, le degré hydromé-
trique variera pour retomber a 4 ou 5 ou au contraire remonter & I0/I2,

I1 est bien évident que la variation du degré hydrométtique du
papier entrafne immédiatement un retrait ou un allongement des fibres
qui se traduit fr un munque d'h plat et d'inertie catastrophique.

Cette conception de l1l'état hydrométrique mmmmizmt de l'air et de
la nécessité de conserver au papler un état hydrométrique constant a

surtout pris une ampleur trés sérieuse ces derniéres années.
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Qui plus est, on s'est apercu pour le papier gommé gue pour qu'il reste
inerte il lui fallait un degré Rygrométrigque assez délevé ; et waintenant
on livre le papier gommé sous emballage thermosoudé, étanche avec envi-
ron 75 degré hydrométrique, '

Une grosse partie des paplers tant offset que machine & écrire
est livrée"élimatisde" ce qui évite le gondolage, la crispation et rend
ces paplers nettement plus inertes a condition toutefois que les condi-
tions d'emploi soient normales.

De puissantes imprimeries, surtout 4 PARIS, ont installé un
conditionnenent d'air absolument parfait, et conditionnement non seule-
ment l'atelier dee machines mais également l'atelier de stockase du
papler.

Il n'est d'ailleurs pas exclu gue dans un temps plus ou moins
court, le distributeur de papier sera obligé lui-méme de prévoir un
conditionnement hygrométrique absolument parfait pour donner entiére
satisfaction 4 sa clientele.

Il est & remarquer d'ailleurs que si en matiére d'imprimerie
les variations du degré hygrométriques peuvent entrainer des variamtions
dxxdngrd catamtrophiques au point de vue repérage, en emballage la
vairation du degré hydrométrique entraine une nette variation dans la
solidité mlme du papier.

Cette nécessité d'avoir une constante hydrométrigque ameéne
certaines grosees imprimeries, soit de PARIS, soit de province & comman=
der en usine leur papier sur fa.rication pour &tre livré avec un degré
hydrométrique fixé par eux-mlmes. Le client se charge aprés de uainte-
nir la constante de ce degré hygrométrique.

Y1 faut croire que l'hygrométrie est souvent fonction de
chaleur ; ce n'est pas tout a falt exact, 1l peut faire trés froid et
trée sec, comue il peut faire tres chaud et trés huside : l'achas d'un
hygroauktre n'est pas trés couteux et dane certains cas n'éviterait pas
mal d'ennuis dans un atelier. Il surfirait lorsque le lundi on reprend
le tirage abandonné le vendredi que le degré hygrométrique soit amené
au mime point qu'il était le samedd.

Un autre sujet de déboires, est égalewent la rapidité d'em-
ploi aprés fabrication, il ne nous viendrait pas a4 1'idée lorsque nous
recevons un ami auguel nous tenons et a qui nous v ulons faire déguster
une bonue bouteille de vin vieux, de monter cette bouteille juste au
moment de la servir et enwore toute agitée par le transport, de verser
ce nectar dans les verres, Au contraire on prend la précaution de mon-
ter la bouteille de longues ieures 4 l'avance que l'on dépose tres relig
gleuseucnt dans une corbeille que 1l'on fait chambrer de fagon & ce gue
le vin soit le mellleur possible, et pourquoi est-il bon 4 ce mouwent,

c'est qu'il a "maté", Il en est de méme pour le pa ier, et si la
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la possibilité est offerte a 1'imprimeur celui aura toujours intérét
4 n'employer le papier conmandé en usine que plusieurs semaines et
mémeplusieurs mois, apres sa livraisoll, '

Jo sais que ceci devient de plus en plus dirficile, d'une
part par les exigences de lu clientele gul ne se rend absolument pas
compte que pour tirer 4 ou 5 couleurs OFFSET, i1 faut tout de wéme
plus de 5 minutes et qu'imprimer du papier n'est tout de wbme pas
prendre une bofte de petite pois dans un rayon chez l'épicier.

Nous venons de voir la grosse importance de la climatisa-
tion d'un atelier d'imprimerie et la grosse importance & ne pas utili-
ser dee papiers fraichement fabriqués.

J'attire également votre attention sur un phénoméne que
tout le monde connait qui est la présence d'élec.ricité statique dans
le papier, ce qui donne un résultat immédiat, c'est que le papier se
colle sur la platine (particuliérement en typo) et que 1'imprimeur a
toutes lem peines possibles pour exécuter son tirage.

Vous pouvez d'une fagon tris simple atténuer cetf affet
d'édlectricité etatique uniguement en humectant l'atmosphére, c'es.-a-
dire en augmentant le degré nygrométrique de l'air : deux procédés tres
simples : 8i la disposition du local le permet, faire cnauffer une
baegsine d'eau dont les vapeurs d'eau se répandront dane l'atmosphere,
soit arroser tout autour de la machine et de passer une éponge humide
sur les tranches de la pile de papier a tirer,

A ce sujet, je vais vous raconter une petite anecdote qui
prouve gue comme Monsieur Jourdain, je vaisais autrefois de la prose
sans le savolir.

Je me dois d'attirer votre attention sur un fait dont 1'iampor-
tance échappe trop souvent § l'imprimeur et qui est la cause parfois,
einon de déboires tout au moins d'une moins belle réussite., Je veux par-
ler du sens de fabrication qui influe d'une fagon certaine sur les

tirages.

Pour le tirage typo en principe le sens est indifférent sauf &
ma connaissance pour deux cas : le tirage des étiguettes d'eau minérule
d'une part, et les livres d'autre part.

OUn adoet généralement pour le tirage des étiquettee d'eau que
le sens de fabrication doit étre paral léle au grand cOté de 1'éti-
quette et que 1'imposition doit 8tre faite en conséquence.

Je doias dire que cette régle assez générale peut 8tre contre-
dite par la zacaine 4 étiqueter qui s'accomode parfois mieux de l1'im-
position inverse.

a.-----r-avr-frrn-ann--.;

"Ly CAUSERIE DE Monsieur ASTIC sur le
== PAPIER en 1957




- IS =

Bgalement le sens de machine paralléle au dos d'un
livre permet l'ouverture plus & plat et facilite le brochage : i1 en
est de méme pour les reglstres.

Cette caractéristique est également valable pour
la reliure avec les colles caoutchoue,

Four la Litho et 1'Offset, par suite de la présence
de 1l'eau, le sens litho ou oifset A une plus grande importance encore.
On tire alors généralement le petit cBté sur travers de machine, les
fibres se trouvant alors paralléles au grand cbté,

Comment reconnuiftre le sena de fabrication d'un
papier 8'il n'est pas indiqud sur les rames 7 Deux méthodes.

La premiére : mouiller une bande de papler;, elle ase
roulera autour du sens de machine,

la seconde : découper 2 wandes identiques dans les
deux sens j; on les prend toutes deux par un bout : la plus rigide
est prise dana le sens de la fabrication.

Nous venons de voir ensemble guelques caractéris-
tigues fondamentales des papiers lea plus coura .ment utilisés en
imprimerie,

Je ne serail pas complet 8l ge ne fulsais pas une
incursion dans le domaine du papier couché et cette incursion, jéen
al naturellement demandé les documents 4 une usine : ce sont les
PAPETERIES GRILLET § FEAU,

D'ailleurs le texte, dont je vals vous donner lecture
a paru en Janvier-Pévrier 54, duns la Revue des Papli ery sl mes sou-
venirs sont 4 peu prés exacts, il reste toujours d'actualité et toujours
vrai (PAPIER COUCHB),

Depuis, des servitudes toujours plus grandes ont été
imposées aul papier couché, matériau qui, en trois ans, a depaseé
largement le seade de support de luxe pour dévenir un papier beau-
coup pius largement employé.

Actuellement, la fabrication des COUCHES a subi une
certaine #dvolution et, dans les couchés forts, par exemple, on incor-
pore & la couche des plastifiants de fagon & éviter que la couche
casee aux plis. Les plastifiants ont, en outre, l'avantage de permettre
un couchage plus régulier. C'est incontestablement un progriés,
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Leur emploi nécessite néanmoins certaines précautions dans
le cas d 'impreesion offset. De toutes fagone, le fabricant de papier
couché doit toujours 8tre eur le qui vive, car il se trouve face A
deux phénomdnes opposés : d'wne part, les encres brillantes en typo
quinsont de plus en plus chargées de vernis exigent une couche beau-
€oup plus réeistance qu'avant A 1l'arrachage et d'autre part, 1l'offset
- par suite de= 1'introduction dees plaques quadrimétal - qui lui, aun
contraire, demande beaucoup moins d'eau qu'avant et se tire A peu pris
& sec comme la typo, Il e'agit 1A véritablement d'une sorte de typoli-
sation de 1l'offset.

Par contre, en offset également, on emploie dee encres
brillantes qui exigent aussi des qualitée de non arrachage du papier,

Des réalisations trds récentes (elles ne datent que de quel-
quee mois) ont prouvé qu'il eet actuellement poseible de tirer sur
offset du couché 2 faces avec encres brillantes et je vous en ai appor-
té un exemplaire d'un tirage particulidrement réussi,

Vous voyez que la question est trds complexe et qu'en outre
4 tout ceci s'ajoutent encore de nouvelles difficultés, & savoir les
modific tions dans la composition des encres et qui font que brusque-
ment un pa ier qui 4'imprimait avec certaines couleurs ne &'imprime
plus avec d'autres., Mon usine par e xemple s'est malheureusement trouvé e
quel uefois face A face avec ces difficultéds, 11 se dégagenit 1'impres=-
sion que pas plus 1'imprimeur, que le fabricant d'encres que le fabri-
cant de couché n'étaient A méme de rdésoudre le probl me,

Actuellement donc, le moment peut 8tre ddorit comme une
période 4'évolution, de recherches et de trouble. L'usine s'en tient
- pour faire face aux dvénemente - A des qualités de non arrachage les
plus fortes poseible, ce qui donne toujours satisfaction en offset, mais
en typo par contre risque de donner de moins bons résultats, le papier
"tant moins amoureux de 1'encre,

Notre tour d'horison est % peu prés ®rminé, nous avons vu
ensemble (bien superficiellement, il est vrai) les principes généraux
et les donndes dlémentaires qu'il faut connaitre du papier.

Successivement je vous ail initié aux mystdres (trde simples
d'ailleurs) de 1l'afnor et il vous a été distribué un imprimé vous per-
mettant de conserver et éventuellement d'apprendre des compositions
d'afnor,

Nous avons bridvement examind les principales qualitéde
demandées A un papier selon le genre d'impreseion d enandée,
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J'ai attiré plus spécialement votre attention sur 1'impor-
tance énorme (le mot n'est pas trop gros) et sur 1'influence du de=-
gré d'hunidité, j'ai eouldgné en pacsant, les dangers d'utiliser un
papier trop fraichement fabriqué, mns méconnaltre toutefois 1'impos-
8ibilité oh se trouvent les entreprises de faire autrement.

Noue avone également fait 1l'historique du papier couché,

Un mot encore pour vous signaler en pascant la vo,ue toujours
croissante et les multiples et toujours nouvellee utilisations d'une
gamme de papier dont la péndralisation @ emploi ne date pas de trée
vieux : j'ai nommé les papiers minces, tels que glacynss (ou pelure
colléde glacde) bible, biblor, tinopaque etc... je ne parle bien enten-
du que de ce que je connais,

Les nécessités publicitaires jointes aux servitudes du
poids (pour la publicité A 1'exportation par exemple) ont généralisé
1'emplol de ces papiers allant du 32 ou 45 GR, Ces papiers opaque tel
le Bible se tirent trés bien en offset ou en typo et permettent les
mimes combinaisons de coloris que des papiers plus lourds,

Ils supportent également trés bien des trames fines. Il y a
14 des matérimux A étudier de trds prés et qui permettent dees déboue
chés nouveaux et souvent inscupgonnés.

Je terminerai par quelques ciffres qui wvous situeront mieux
la position de 1'Industrie du Papier dans le concert de nos industries
Nationales, - L'Industrie du papier est une industrie lourde qui néces-
eite des capitaux énormes.

Leze chiffres les plus récente que j'al en main sont éloquente
Production nationale I955 1 79% 502 TONN®S, papier journal inclus en
augmentation sur 1954 (environ I 622 000 TONNES). A noter qu'en I951
le tonnage global n'était que de I 560 752 TONNES ce qui & 1'époque
était déjd un record. Or en 4 ans la production a augmenté de 230 000 1
Vu les investissemente consacrés on peut eepérer une augmentation en=-
core assez sensible puisque les 22 et Je trimestres 56 ensemble repré-
sentent 9II 763 TONNES et que le 3e trimestre est celui des congés.

Done en 1955 augmentation de I7I 502 TONN®S sur I954 et de
232 750 TONN®S sur S5I.

On peut penser qu'en I95 la production de situera aux alen-
tours de I 900 000 TONN®S soit 340 000 TONNFS de plus qu'en I95I soit
prée de 22% en 5 ans ce qui constitue tout de mBme un effort 4'inves-
tissement qui se chiffre par milliards.
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Or 81 1'on considdre qu'en I955 la consommation de papier a été
par t8tas d'habitant en Prance de 42, 500 KG alors qu'elle est pour la
méme année de 75 KG en Grande Bretagne, de 86 HG en Sudde et de 190 KG
aux U,3.A., la marché ascendante ne risque pas de s'arrfter bientft
car i1 y a encore du chemin A faire.

Cea chiffres prouvent que l'avenir du papier, donc de 1'impres-
sion est encore plein d'espoir,

Certee le matéried, les techniques, les supports évoluent ce
qui demande A tous lee stades aussi bien au stade direction qu'au mxtmix
stade exécution de plus en plus des personnee qualifides,

la période doderne actuelle, lec machines de plus en plus per-
fectionndes vous ddmanderont demain : (c'est awx plus jeunes que je
m'adresse) plus de savoir, plus de métier, plus de capacités peut-8tre
qu'autrefois. Aujourd'hui déjh, mais encore plus demain, seuls les
"crace" en parfaite possession de leur mctier pourront affronter la
bataille de tous les jours, Il y aura de moins en moins de place pour
les moyens ou on sera champion, ou on ne sera pas, ¢'est dur, maie
c'est hélas vrai,

C'est bien ce que les dirigeante de vos cours professionmels
ont compris, vous avez de la chance mes jeunes amis 4'avoir A votre
t8te des hommes clairvoyante qui ont su doter vos cours professionnels
d'un matériel envié par les Lyonnais eux-mlmes,

Vous avez choisi un splendide méitier, un métier de créateur
aimez-le intensément, car vous avez un méitier qui est d'abord et avant
tout un art.

N'est-ce pas de 1'art que de transformer un support noble
certes, mais souvent en lui-mBme assez fade en une harmonie de couleurs
en un véritable fou d'artifice de lufmidre /

N'est-ce pae de l'art ces magnifiques reproductions de tableau
de mattres ou d'aquarelles, n'est-ce-pas de 1l'art, ces mamifiquee,
cee splendides ‘ditions, régn) ef fiirté dees bibliophiles ? = I1 ne
faudrait pas que le c8té inévitablement mécanique de 1'imprimerie moder=
ne vous fasse pe die de vue le c8té premier de votre métier, c'est-h-
dire 1'art lui-méme,

Soyez des ingénieurs au sens étymologique du mot, donnez une

empreinte A votre travail, cette empreinte sera fonction de votre amour
et de votre connaissance du beau métier qui est le votre;
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Bt puis, aimez le papier, et aimez-le intensément;
plus vous aimerez de suppors que le contact quotidien rend banal a
vos yeux, plus votre oeuvre sera belle,

le sujet du papier est tellement vaste, tellement
complexe et sgrtout terriblement prenant, que je n'al pu vous donner
Messieurs, que des apergus forgement superficiels, et je m'en excuse,

J'espére vous avoir surtout communiqué quelgues
données indiepensables et ouvert vos yeux sur un monde insoupgonné,
bien qétant votre ami de tous kes jours,

J'ai terminé, mes jeunes amis, et si j'ai pu vous
documenter un peu, vous donner le méme amour du papier qui est le
mien, vous ouvrir des horizons nouveaux et vous donner le désir de
vous documenter toujours plus, pour vous élever ainei au-décsus du
travail quotidien, parfois fastidieux, je trouveral li ma plus belle
récompense,
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